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DECLARATION OF CONFORMITY

In accordance with
the LV-Directive 2006/95/EC, the Machinery Directive 2006/42/EC, the EMC Directive 2004/108/EC

Type of equipment
Feeder of welding wire in combination with movable Welding Automats and stationary Welding heads, used with control
box PEK

Brand name or trade mark Fabrikatnamn eller varumirke
ESAB

Type designation etc.
A2 Multitrac, A2 Tripletrac, A2 S-series, A6 Mastertrac, A6 Mastertrac Tandem, A6 S- series

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, telephone No, telefax No:

ESAB AB, Welding Equipment

Esabvigen, SE-695 81 LAXA, Sweden

Phone: +46 584 81 000, Fax: +46 584 411 924

The following harmonised standards in force within the EEA have been used in the design:

EN 60974-5, Arc welding equipment — Part 5: Wire feeders
EN 12100-2, Safety of machinery — Part 2: Technical principles
EN 60974-10, Arc welding equipment — Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC) requirements

Additional information: Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s authorised
representative established within the EEA, that the equipment in question complies with the safety requirements
stated above.

Date / Datum Signature/ Underskrift Position / Befattning
Laxa 2009-09-15 /%72‘ {7’ Global Director
Wi s am a2 Equipment and Automation
Kent Eimbrodt
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1 SIKKERHED

1

SIKKERHED

1.1 Betydning af symboler

Som anvendt i denne brugervejledning: Betyder, vaer opmarksomhed! Var pa vagt!

FARE!
® Betyder umiddelbar fare, som, hvis den ikke undgas, vil resultere i omgaende,

alvorlig personskade eller dad.

ADVARSEL!
Betyder potentielle farer, som kan medfgre personskade eller dad.

FORSIGTIG!
Betyder farer, som kan medfgre mindre personskade.

> B B

ADVARSEL!

Foer brug skal du laese og forsta brugsvejledningen og falge alle
forskrifter pa etiketter, din arbejdsgivers
sikkerhedsforanstaltninger og sikkerhedsdatabladene (SDS).

1.2 Sikkerhedsforanstaltninger

Brugerne af ESAB-udstyret har det endelige ansvar for at sikre, at alle, der arbejder pa eller i
naerheden af udstyret, overholder alle relevante sikkerhedsforskrifter. Sikkerhedsforskrifterne skal
opfylde de krav, der geelder for denne type udstyr. Indholdet i denne anbefaling kan ses som et tilleeg
til de normale regler, der gaelder for arbejdspladsen.

Alt arbejde skal udfgres af faguddannet personale, der har grundigt kendskab til betjening af udstyret.
Forkert betjening kan skabe en unormal situation, som kan medfere personskade pa operatgren samt
skader pa det maskinelle udstyr.

1.

Alle, der bruger udstyret, skal have kendskab til falgende:

+ dets betjening

* ngdstoppenes placering

+ dets funktion

» geeldende sikkerhedsforskrifter

» Svejsning og skaering og anden relevant brug af udstyret

Operatgren skal sgrge for:

+ atingen ubemyndigede personer befinder sig inden for svejseudstyrets arbejdsomrade ved start

» At alle personer beerer beskyttelsesudstyr, nar buen taendes eller arbejdet med udstyret
pabegyndes

Arbejdspladsen skal:

+ egne sig til formalet

» veere uden traek

Personlige veernemidler:

« Brug altid det anbefalede personlige beskyttelsesudstyr, f.eks. beskyttelsesbriller, flammesikkert
toj, beskyttelseshandsker

+ Beer ikke Igstsiddende genstande som tgrklseder, armband, ringe mm., som kan hzenge i eller
forarsage forbraendinger

Generelle forholdsregler:

« Kontroller, at returkablet er tilsluttet korrekt

» Arbejde pa hgjspeendingsudstyr skal altid udferes af en faguddannet elektriker

» Egnet brandslukningsudstyr skal veere tydeligt maerket og inden for raekkevidde

+ Smaring og vedligeholdelse ma ikke udfgres pa udstyret, mens det er i brug

0463 817 001 -4 - © ESAB AB 2026



1 SIKKERHED

ADVARSEL!
Buesvejsning og skaering kan veere farligt for dig selv og andre. Tag forholdsregler, nar du
svejser og skeerer.
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ELEKTRISK ST@D - Livsfare

» Enheden skal installeres og jordes i overensstemmelse med brugsvejledningen.

» Stremfarende dele eller elektroder ma ikke bergres med hud, vadde handsker eller
vadt tgj

» Isolerer dig fra arbejdsemnet og jord.

* Kontroller, at din arbejdsposition er sikker

ELEKTRISKE OG MAGNETISKE FELTER - Kan vaere sundhedsskadelige

» Svejsere med pacemaker bgr konsultere deres leege, far de udfgrer svejsearbejde.
EMF kan forstyrre visse pacemakere.

» Eksponering for EMF kan have andre ukendte og evt. sundhedsskadelige virkninger.

« Svejsere skal overholde fglgende procedurer for at minimere eksponeringen for
EMF:

o Fremfgr elektroden og arbejdskablerne sammen pa samme side af kroppen.
Fastggr dem med tape, hvis det er muligt. Anbring ikke din krop mellem
breenderen og arbejdskablerne. Vikl aldrig braenderen eller arbejdskablerne rundt
om din krop. Hold svejsestremkilden og kablerne sa langt vaek fra kroppen som
muligt.

o Tilslut arbejdskablet til arbejdsemnet sa teet som muligt pa det omrade, der skal
svejses.

DAMPE OG GASSER - Kan vaere sundhedsskadelige

* Hold hovedet ude af dampene

» Brug ventilation eller udsugning ved buen eller begge dele til at fierne dampe og
gasser fra indandingszonen og omradet generelt

BUESTRALER - Kan forarsage gjenskader og forbrandinger pa huden

* Beskyt gjnene og kroppen. Anvend en egnet svejseskaerm og filterlinse samt
beskyttelsespakleedning
+ Beskyt andre personer i omradet med egnet afskaermning eller gardiner

STAJ - Kraftig stej kan give horeskader

Beskyt grene. Brug hgrevaern eller anden hgrebeskyttelse.

BEVAGELIGE DELE - Kan forarsage personskader

Hold alle dare, paneler og deeksler lukkede og forsvarligt fastgjorte. Lad kun
kvalificeret personale fierne deeksler mhp. vedligeholdelse og fejlfinding, hvis det er
ngdvendigt. Genmonter paneler eller deeksler og luk dgrene, nar servicearbejdet er
afsluttet, og inden motoren startes.

Stop motoren, far du monterer eller tilslutter enheden.

Hold haender, har, lgs beklaedning og veerktgj veek fra bevaegelige dele.

BRANDFARE

* Gnister kan medfgre brand. Det skal derfor sikres, at der ikke er breendbare
materialer i naerheden
» Ma ikke bruges pa lukkede beholdere.

-5- © ESAB AB 2026



1 SIKKERHED

VARM OVERFLADE - Dele kan vaere braendende varme

* Ror ikke ved dele med de bare haender.
« Tillad udstyret at kgle af, inden der udfgres arbejde pa det.

* Benyt de korrekte veerktgjer og/eller isolerede svejsehandsker for at undga
forbreendinger ifm. handtering af varme dele.

FUNKTIONSFEJL - Tilkald eksperthjzlp i tilfelde af funktionsfejl.
BESKYT DIG SELV OG ANDRE!

FORSIGTIG!
Dette produkt er kun beregnet til buesvejsning.

FORSIGTIG!

Udstyr i klasse A er ikke beregnet til brug i boligomrader, hvor
stram leveres via den offentlige lavspaendingsforsyning. Der kan
opsta problemer med at sikre den elektromagnetiske
kompatibilitet for udstyr i klasse A disse steder pa grund af bade
ledet og udstrélet stg;j.

BEM/ERK!
Elektronisk udstyr skal bortskaffes via genvindingssystemet!

| henhold til EU-direktiv 2012/19/EF om affald af elektrisk og
elektronisk udstyr samt implementering af dette i henhold til
national lovgivning skal udtjent elektrisk og/eller elektronisk udstyr
bortskaffes via en genvindingsstation.

Som ansvarlig for udstyret er det dit ansvar at indhente _
oplysninger om godkendte indsamlingssteder.

Yderligere oplysninger fas ved at kontakte den naermeste
ESAB-forhandler.

Hos ESAB har du mulighed for at kebe et udvalg af svejsetilbehor og personlige vaernemidler.
For information om bestilling, kontakt din lokale ESAB-forhandler eller besgg os pa vores
hjemmeside.
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2 INDLEDNING

2 INDLEDNING

2.1 Oversigt

Svejsehovedet er konstrueret til SAW-svejsning af stgd- og hulkelsamlinger.

Den er beregnet til ESAB-stremforsyninger og -styreenheder til automatisering.

SAW til let arbejde ger det muligt at svejse med lav strembelastning og tynd trad.
SAW til sveert arbejde ger det muligt at svejse med hgjere strembelastning og tyk trad.

Denne version kan udstyres med fremfgringsruller til enkelttradet svejsning. En speciel riflet
fremfaringsrulle fas til pulverfyldt trdd, som garanterer jeevn tradfremfgring uden risiko for deformering
pga. hajt fremfaringstryk.

2.2 Definitioner

SAW-svejsning Svejsevulsten er beskyttet af en
flusmiddelbelaegning under svejsningen.

SAW til let arbejde Lysbue til let arbejde med et @20 mm-stik, der
tillader en belastning péa op til 800 A (100 %).

SAW til svaert arbejde Lysbue til let arbejde med et @35 mm-stik, der
tillader en belastning péa op til 1500 A (100 %).

0463 817 001 -7 - © ESAB AB 2026




3 TEKNISKE DATA

3 TEKNISKE DATA

AG6SF F1
Nominel belastning 100 % 1500 A
Traddimensioner
Massiv enkelt trad 3,0-6,0 mm
Pulverfyldt trad 3,0-4,0 mm
Tradfremferingshastighed 0,2-4,0 m/min.
Bremsemoment for bremsetromle 1,5 Nm
Maks. vaegt, ledning 30 kg
Flusmiddeltragtens kapacitet(Ma ikke fyldes med
forvarmet flusmiddel) 101
Vagt (flusmiddel og trad undtaget)
med handbetjente, linesere slaeder ca. 58 kg
med motordrevne, lineaere sleeder ca. 75 kg
Sidevaerts haldning, maksimum 25°
Indstilling af laangden pa slaeden*
handbetjente 210 mm
motordrevne 300 mm
Kapslingsklasse IP10

*Andre leengder pa forespgargsel.

Kapslingsklasse

IP-koden angiver kapslingsklassen, dvs. graden af beskyttelse mod indtreengning af massive

genstande eller vand.

Udstyr meerket IP10 er beregnet til brug indendgrs.

0463 817 001 -8-
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4 INSTALLATION

4 INSTALLATION

4.1 Generelt

Installationen skal udferes af en faguddannet tekniker.

FORSIGTIG!
Dette produkt er beregnet til brug i industrien. Produktet kan forarsage radiostgj ved brug i
boligmiljger. Det er brugerens ansvar at treeffe de nedvendige forholdsregler.

ADVARSEL!
Veer forsigtigt. Roterende dele kan forarsage skader.

,@r
2

4.2 Montering

421 Svejsehoved

Svejsehovedet kan nemt monteres pa en bjeelkegadende vogn eller pa en svejsesgijle og -bomenhed
med fire M12-bolte.

BEMAERK!
Searg for, at bolten ikke rgrer bunden af isolatoren, som har en gevinddybde pa 14 mm.

14

‘ ‘M12

60

e

4.2.2 Glider

For montering/afmontering af sleeder, se separat brugsanvisning.

0463 817 001 -9- © ESAB AB 2026



4 INSTALLATION

4.2.3 Tradtromle

Tradtromlen (1) er monteret pa bremsenavet (2).

» Kontroller, at holderen (3) peger opad.

BEMAERK!
Tradspolens maksimale vinkel er 25°. Ved ekstreme vinkler opstar der slitage pa
bremsenavets lasemekanisme, og tradspolen glider af bremsenavet.

4.2.4 Justering af bremsenavet
Bremsenavet

Navet er indstillet ved levering. Falg vejledningen nedenfor, hvis efterjustering er ngdvendig. Juster
bremsenavet, saledes at trdden er en smule slap, nar tradfremfgringen standser.

* Justering af bremsemomentet:

o Drej det rede handtag til Iast position.
o Seet en skruetraekker ind i navets fiedre.

Drej fiedrene med uret for at reducere
bremsemomentet.

Drej fiedrene mod uret for at age
bremsemomentet.

Bemaerk: Det er vigtigt, at begge fjedre
drejes lige meget.

0463 817 001 -10 - © ESAB AB 2026



4 INSTALLATION

4.3  Tilslutninger

1 2 3 4

Ol
Or

5 6 7 8
1. Svejsehoved 5. Arbejdsemne
2. Styreenhed 6. Svejsekabel
3. Styrekabel 7. Returleder
4. Svejsestrgmkilde 8. Malekabel
1) Tilslut styrekablet mellem svejsestramkilden og styreenheden.

2) Tilslut returkablet mellem svejsestramkilden og arbejdsemnet.
3) Tilslut svejsekablet mellem svejsestreamkilden og svejsehovedet.

4) Tilslut malekablet mellem svejsestramkilden og arbejdsemnet.

0463 817 001 -1 - © ESAB AB 2026



5 DRIFT

5 DRIFT

5.1 Oversigt

De generelle sikkerhedsanvisninger for handtering af udstyret kan ses i kapitlet "SIKKERHED"
i denne manual. De skal laeses, for du begynder at bruge udstyret!

ADVARSEL!
Elektrisk stad! Arbejdsemnet eller svejsehovedet ma ikke bergres under svejsningen!

Returleder

Far du begynder, skal du kontrollere, at returkablet er tilsluttet.

5.2 Hovedkomponenter

7!

Y
==
=

29

7
8
4
9
1. Tradfremfgringsenhed 6. Holder til tradtromle
2. Seet med glidere, manuelt 7. Flusmiddeltragt
3. Sleedesaet, motoriseret 8. Flusmiddelrar
4. Kontaktrar 9. Flusmiddeldyse
5. Motor med gear

5.3  Tradfremferingsenhed

Enheden bruges til at styre og fremfare svejsetradden ned i kontaktraret/konnektoren.

5.4 Manuelle og motoriserede slaeder

Svejsehovedets vandrette og lodrette position justeres ved hjaelp af linezere glidere. Vinkelbeveegelsen
kan justeres frit ved hjeelp af drejelige glidere.

For motoriserede sleeder, se saerskilt brugsanvisning.

0463 817 001 -12 - © ESAB AB 2026



5 DRIFT

5.5 Kontaktrer, konnektor

Overfgrer svejsestrgm til tréden under svejsning.

5.6 Motor med gear
Motoren bruges til fremfgring af svejsetraden.

For yderligere oplysninger om motoren, se seerskilt brugsanvisning.

5.7 Tradtromleholder

Tradtromleholderen er forsynet med et bremsenav, hvorpa tradtromlen skal monteres.

5.8 Flusmiddeltragt/flusmiddelrgr/flusmiddeldyse

Flusmidlet fyldes i flusmiddeltragten, og det overfares derefter til arbejdsemnet gennem
flusmiddelslangen og flusmiddeldysen.

Meengden af flusmiddel, der skal tilfares, styres ved hjaelp af en flusmiddelventil pa flusmiddeltragten.

Se afsnittet Genpafyldning med flusmiddel.

5.9 Indfering af svejsetraden

@
——

/

’ @
0, )
\/J\\O
e 9

1) Monter tradtromlen, se afsnittet Tradtromle.

2) Kontrollér, at fremfaringsrullen (1) og kontaktbakken (3) eller kontaktpunktet (6) har de
korrekte mal for den valgte tradstarrelse.

3) Ved svejsning med fin trad:

For traden ind i tradfremfgringsenheden til fin trad (6).

0463 817 001 -13 - © ESAB AB 2026



5 DRIFT

Serg for, at traddretteren er justeret korrekt, sa traden Igber lige ud gennem
kontaktbakkerne eller kontaktpunktet (3).

4) Traek enden af traden gennem tradretteren (2).

* Hvis du vil have en traddiameter pa over 2 mm, skal du rette 0,5 m af trdden ud og fere
den med handen gennem tradretteren.

5) Find enden af trdden i fremfgringsrullens (1) rille.
6) Indstil tradspaendingen pa fremfaringsrullen (1) med drejeknappen (4).

BEMARK!
Undlad at spaende mere end ngdvendigt for at sikre en jeevn fremfaring.

Trykskruen (8) ma ikke afmonteres. (Gaelder lysbue til sveert arbejde).
7) Fremfar traden 30 mm. ved hjzelp af styreboksen.

8) Ret traden ud ved at justere knappen (5).

Nar tradfladjernet er korrekt justeret, skal ledningen vaere lige, nar den forlader
kontaktbakkerne (3).

Brug altid et styrergr (7) for at sikre jeevn indfering af fin trad (1,6 — 2,5 mm).

5.10 Udskiftning af fremferingsrullen.

1. Fremfgringsrulle 4. Trykknap
2. Handhjul 5. Trykrulle
3. Knap til fladjern

Folg instruktionerne for at udskifte indferingsvalsen:

1) Lasn knapperne
2) Lesn handhjulet.

3) Udskift fremfaringsrullen. Rullerne er maerket med deres respektive tradstarrelse.

5.11 Pulverfyldt trad til riflede ruller (tilbehor)

1) Udskift fremfagringsrullen (1) og trykrullen (5) parvis for den tradstarrelse, der bruges.

BEMAERK!
Der skal bruges en speciel stubaksel til trykrullen, se afsnittet Tilbehar.

2) Stram trykskruen (4) med moderat tryk for at sikre, at den pulverfyldte trad ikke
deformeres.

0463 817 001 -14 - © ESAB AB 2026



5 DRIFT

5.12 Efterfyldning med flusmiddel

1) Luk flusmiddelventilen (1) pa flusmiddeltragten.
2) Afmonter stgvudskilleren fra flusmiddelgenvindingsenheden, hvis monteret.
3) Fyld op med flusmiddel.

BEMZERK!
Flusmidlet skal veere tart.

4) Anbring flusmiddelrgret, sa det ikke bliver bgjet.

5) Juster hgjden pa flusmiddeldysen over svejsningen, sa den korrekte maengde flusmiddel
leveres.

Flusmidlets daekningsgrad ber veere tilstraekkelig til, at buepenetrering ikke forekommer.

5.13 Kontaktudstyr til pulverbuesvejsning

Anvend automatisk svejsehoved A6SF F1, hvor falgende enheder er inkluderet:

« Tradfremferingsenhed (1)
» Tilslutning D35 (2)

0463 817 001 -15 - © ESAB AB 2026



5 DRIFT

» Kontaktbakke (3)

BEMAERK!
Sarg for, at der er god kontakt mellem kontaktbakkerne og traden.

Fintradretteren (5) skal monteres oven pa tradfremfgringsenhedens klemme (1).

BEM/ERK!
Ved montering af fintradretteren skal den eksisterende plade (7) afmonteres.

BEMARK!
Beskyttelsespladen (8) ma ikke fjernes.

5.14 Konvertering til MIG/IMAG-svejsning

Se seerskilt brugsanvisning vedrgrende konverteringssaettet.

5.15 Konvertering til Twin-arc

Se seerskilt brugsanvisning vedrgrende konverteringsseettet.

0463 817 001 -16 - © ESAB AB 2026



6 VEDLIGEHOLDELSE

6

VEDLIGEHOLDELSE

6.1 Generelt

A ADVARSEL!

Netforsyningen skal frakobles faer renggring og vedligeholdelse.

A FORSIGTIG!

Kun personer med relevant viden om elektriske installationer (autoriseret personale) ma
afmontere sikkerhedspladerne.

A FORSIGTIG!

Produktet er omfattet af producentens garanti. Ethvert forsgg pa at udfere reparationer af
ikke-autoriserede servicecentre eller -teknikere vil ggre garantien ugyldig.

BEMAERK!
Regelmaessig vedligeholdelse er vigtigt for at opna en sikker og palidelig drift.

BEMAERK!
Udfer vedligeholdelse oftere under meget stgvede forhold.

For vedligeholdelse af styreenheden henvises til saerskilt brugsanvisning.

6.2 Dagligt

Hold svejsehovedets bevaegelige dele rene.

Sarg for, at kontaktdyser, slanger og elektriske kabler er intakte og korrekt tilsluttet.

Sarg for, at alle boltede samlinger er spaendt.

Kontroller, at tradferingen og fremferingsrullerne ikke er slidte eller beskadigede.

Kontroller bremsemomentet for bremsenavet. Den bar ikke veere sa lav, at tradspolen bliver ved
med at rotere, nar tradfremfgringen stoppes, og den ber ikke vaere sa kraftigt, at fremfaringsrullerne
glider. Som rettesnor skal bremsemomentet for en 30 kg tradspole veere 1,5 Nm.

Vedrgrende justering af bremsemoment henvises til afsnittet "Justering af bremsemomentet".

6.3 Regelmaessigt

Kontroller tradindferingsmotorens bgrster én gang hver tredje maned. Udskift dem, nar de er slidt
ned til 6 mm.

Kontrollér skinnerne, og smer dem, hvis de binder.

Kontroller tradfgringerne, drivrullerne og kontaktkeeben pa tradfremferingsenheden. Udskift alle
slidte eller beskadigede komponenter, se afsnittet "RESERVEDELE".

For problemfri tradfremfering skal fremfaringsmekanismens sliddele renggres og udskiftes med
jaevne mellemrum.

BEMZERK!
For hard forspaending kan medfgre unormal slitage pa trykrullen, fremfaringsrullen og
tradfremfareren.
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71 Generelt

Udstyr

* Se den seerskilte brugsanvisning til styreboksen.

Kontroller

» Kontroller, at strgamkilden er indstillet til den korrekte netforsyning.

* Kontroller, at alle tre faser leverer den korrekte spaending (fasefrekvens er ikke vigtig).
» Kontrollér, at svejsekabler og forbindelser ikke er beskadiget.

« Kontrollér, at betjeningsanordningerne er indstillet korrekt.

« Kontroller, at netforsyningen afbrydes, far reparationer pabegyndes.

7.2 Fejlfinding

Udfar disse kontroller og eftersyn, fgr der tilkaldes en autoriseret servicetekniker.

Kontrollér, at netspaendingen er afbrudt, fer eventuelt reparationsarbejde pabegyndes.

Fejltype

Arsag

Afhjaelpning

Strgmstyrke- og
spaendingsaflaesni
nger viser store
udsving.

Kontaktbakker eller dyser er
slidte eller har den forkerte
starrelse.

Udskift kontaktbakker eller dyse.

Trykket pa fremfgringsrullerne er
utilstraekkeligt.

@9 trykket pa fremfagringsrullerne.

Tradfremfaring er
uregelmeaessig.

Trykket pa fremfgringsrullerne er
indstillet forkert.

Juster trykket.

Fremfaringsrullerne har den
forkerte starrelse.

Udskift fremfaringsrullerne.

Fremfaringsrullernes riller er
slidte.

Udskift fremfaringsrullerne.

Svejsekabler

Darlig elektrisk forbindelse.

Rens og efterspeend alle elektriske

overopheder. forbindelser.
Svejsekablernes Anvend kabler med et starre tvaersnit, eller
tveersnitomrade er for lille. brug parallelle kabler.

0463 817 001 -18 - © ESAB AB 2026
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8 BESTILLING AF RESERVEDELE

FORSIGTIG!
Reparationer og arbejde pa elektriske installationer skal udfgres af en autoriseret
servicetekniker fra ESAB. Benyt kun ESAB's originale reservedele og sliddele.

Reserve- og sliddele kan bestilles via den naermeste ESAB-forhandler. esab.com. Ved bestilling skal
produkttype, serienummer, betegnelse og reservedelsnummer i overensstemmelse med
reservedelslisten angives. Dette letter afsendelsen og sikrer korrekt levering.
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MALSKITSE

A6 SF med motoriserede slaeder
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BILAG

A6 SF med manuelle slader

:

916-90¢€

\8%
g :LO
) /&
@
o ||©
qacl
AN é
N =
R —%
p— e D £] h
\ / — o
: §

0463 817 001

C i
H , o
o
=)
o ()
_J |
]
708
-21- © ESAB AB 2026



BILAG

BESTILLINGSNUMRE

Ordering number

Betegnelse

Type

0449 270 900 Svejsehoved A6 SF F1 SAW (156:1), manual slaede, PEK

0449 270 901 Svejsehoved A6 SF F1 SAW (156:1), motoriseret slaede, PEK og A6 PAV
0449 270 902 Svejsehoved A6 SF F1 SAW (156:1), motoriseret slaede, PEK og A6 GMH
0449 270 903 Svejsehoved A6 SF F1 SAW (156:1), motoriseret slaede

0449 270 904 Svejsehoved A6 SF F1 SAW (156:1), motoriseret sleede, PEK og A6 PAV
0449 270 905 Svejsehoved A6 SF F1 SAW (156:1), motoriseret sleede, PEK og A6 GMH
0449 270 906 Svejsehoved A6 SF F1 SAV (156:1), motoriseret slaede, PEK

0449 270 910 Svejsehoved A6 SF F1 SAW (74:1), manuel sleede, PEK

0449 270 911 Svejsehoved A6 SF F1 SAW (74:1), motoriseret sleede, PEK og A6 PAV
0449 270 912 Svejsehoved A6 SF F1 SAW (74:1), motoriseret slaede, PEK og A6 GMH
0449 270 913 Svejsehoved A6 SF F1 SAV (156:1), motoriseret slaede, PEK

0449 270 914 Svejsehoved A6 SF F1 SAW (74:1), motoriseret slaede, PEK og A6 PAV
0449 270 915 Svejsehoved A6 SF F1 SAW (74:1), motoriseret slaede, PEK og A6 GMH
0449 270 916 Svejsehoved A6 SF F1 SAV (156:1), motoriseret slaede, PEK

0449 270 950 Svejsehoved A6 SF F1 SAV (115:1), motoriseret slaede

Tekniske dokumentation er tilgaengelig pa internet pa adressen: www.esab.com.

0463 817 001
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BILAG

TILBEHOR

Ordering no.

Denomination

Notes

0461 246 880

Conversion kit A6SF F1 / A6SF F1 Twin to
MIG/MAG welding

0334 291 888

Conversion kit A6SF F1 to Twin with fine wire
straightener (LD)

0334 291 889

Conversion kit A6SF F1 to Twin (HD)

0153 143 885

Pilot lamp

0147 333 001

Adapter M6/M10

0212 901 101

Special stub shaft (for pressure roller)

0463 817 001
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